R8$ Turboflex

Silicone Vinyl Polysiloxane par addition de haute précision
Addition Vinyl Polysiloxane impression material of high precision
Silicona por adicién de Vinilo Polisiloxano de alta precision
Silicone de adi¢do de Vinil Polisiloxano de elevada precisdo

Additionsvernetzendes Silikon des Typs Vinylpolysiloxan mit hoher
Prézision

Silicone per addizione vinilpolisilossano ad alta precisione

Silicone Vinyl Polysiloxane d polymérisation par addition pour empreintes de haute précision

@®
PUTTY

Turboflex est un élastomere silicone du type polysiloxane de vinyle qui réticule par réaction de polyaddition. Les propriétés
mécaniques du produit réticulé et la reproduction des détails sont excellentes. Turboflex présente une faible rétraction linéaire et
une haute résistance aux agents inorganiques et aux rayons U.V., ainsi que de bonnes propriétés de reldchement avec les résines
organiques et le platre.

DOMAINE D’APPLICATION: Turboflex est employé comme empreinte de base dans la technique de I'empreinte en un temps (double
mélange) ou comme empreinte primaire dans la technique de I'empreinte en deux temps (« wash technique » ou « empreinte corrigéer)
en association avec Turboflex Light / Regular. On pourra utiliser des porte-empreintes perforés ou non, enmétal ou en plastique.

MELANGE: ¢ Prélever en quantités égales dans les pots les deux composants (Base et Catalyseur), en utilisant exclusivement les
deux cuilléres respectives (de couleur correspondante). * Mélanger avec les mains les matériaux jusqu'a I'obtention d’une masse
uniforme de couleurhomogeéne et sans strie (30 secondes environ). Les proportions (1/1) doivent étre respectées afin de donner au
matériau foutes ses caractéristiques. Un surdosage en catalyseur n'accélére pas le tfemps de prise. « S base et catalyseur sont
manipulés indépendamment avec les doigts avant le mélange, le temps de prise du matériau sera plus rapide.

PRISE DE L'EMPREINTE: Le matériau mélangé est placé dans le porte-empreintes. Introduire ensuite le porte-empreintes avec le
matériau en bouche. Les temps signalés sont valables pour des températures de I'environnement et du produit de 23° C et 50 %
d’humidité relative. A des températures plus élevées les temps se réduisent et vice versa. Sila premiére empreinte est mise de coté
pendant plus de 30 minutes avant de prendre la seconde empreinte (*empreinte de correction”), I'application d'un adhésif en
couche tres fine est préférable. On pourra couler I'empreinte 30 minutes apres I'avoir retirée de la cavité orale. Eviter toute
condition de stockage extréme (& proximité de radiateurs ou au soleil).

PRECAUTIONS: « L'utilisation de gants en latex peut perturber la réaction daddition. Avant toute utiisation aprés avoir 6té ses
gants, se laver soigneusement les mains pour enlever les fraces résiduelles de talc (ou autre), ou se servir de gants de vinyl ¢ Les
conteneurs doivent étre immédiatement fermés apres 'usage ¢ Ne pas échanger les couvercles et éviter de faire entrer
accidentellement en contact les produits contenus dans les différents conteneurs « Ne jamais inverser les doseurs ¢ Le silicone
adhere aux tissus (vétements...) et s'enléve difficilement méme avec des agents chimiques.

STOCKAGE: Pour que le produit conserve ses caractéristiques optimales, il est conseillé de le stocker entre 5° et 27°C et de I'utiliser
avantun délaide 3 ans.

Addition curing Vinyl Polysiloxane impression material for high precision impressions

PUTTY

CONTENU: Base 250 ml, Catalyseur 250 ml.

Turboflex is a vinyl polysiloxane silicone elastomer that cross-iinks by an addition reaction. The mechanical properties of the cross-linked
product and the reproduction of details are excellent. Turboflex has low linear refraction and high resistance to inorganic agents and UV
radiation. It has good release properties with organic resins and plaster.

FIELD OF APPLICATION: Turboflex is used as base impression material in the one-step technique (“double mix") or as primary
impression materialin the 2-step fechnique («wash technique» or «correctedimprint») in combination with Turboflex Light / Regular.
Metal or plastic, perforated or non-perforated impression trays are suitable.

MIXING: ¢ fake the 2 components out of the fubs using the color coded dosing spoons. * Manually mix identical proportions of
Turboflex Putty Base and Catalyst; unfil you obtain an evenly coloured mass, with no streakes (about 30 sec.). Proportions must be
strictly observed in order to have the right setting times: a larger quantity of catalyst does not accelerate the sefting time. ¢ If Base
and Catalyst are massaged with fingers, before the mixing, the setting time of mixed materialis accelerated.

IMPRESSION: Place the mix material in the impression tray. Infroduce the tray containing the material info the mouth. The times
indicated are valid for room and product temperatures of 23°C plus 50% relative humidity. At high femperatures, the times are
shorfer, and vice versa. If the firstimpression s set aside for more than 30 minutes before taking the second “correctionimpression”,
application of a very fine coat of adhesive is preferable. The impression may be molded 30 minutes after withdrawing from the
mouth. Avoid all extreme storage conditions (close fo radiators or exposed to sunlight).

PRECAUTIONS: * The use of lafex gloves may interfere with the addition reaction: polyethylene gloves may be used or fo wash
hands thoroughly, in order to eliminate talc residues, rubber * Close the containersimmediately affer use ¢ Only use each lid forthe
component for which it isinfended and take care fo prevent the lid coming in contact with the other component ¢ Only use each
measuring spoon forthe component forwhichitisintended ¢ Silicone adheres fo cloth (clothes, efc.) and s difficult foremove even
with chemicals.

STORAGE: In order to maintain optimum characteristics, store the product between 5° and 27°C and use within 3 years of purchase.
CONTENTS: Base 250 ml, Catalyst 250 ml.

Silicona de Vinilo Polisiloxano polimerizable por adicion para impresiones de alta precision

PUTTY

El Turbofiex es un elastomero de siicona de tipo polisloxano de vinilo que forma reticula por reaccidn de poliadicion. Las propiedades
mecanicas del producto reticulado ylareproduccion de los detalles son excelentes. ElTurboflex presenta una débil confraccionlinealy una
altaestabiidad alos agentesinorgdnicosy alos rayos U.V., asicomo buenas propiedades al vaciado con las resinas orgénicas y el yeso.

CAMPO DE APLICACION: El Turboflex Putty se utiliza como base en la técnica de la impresion en un tiempo (“doble mezcla”) o
como impresion primaria en la técnica de la impresion en dos tiempos (« técnica wash » o « impresién corregida ») en asociacion
con el Turboflex Light / Regular. Se pueden utilizar cubetas perforadas o no, de metal o pléstico.

MEZCLA: « Sacar de los farros cantidades iguales de los dos componentes utilizando exclusivamente las cucharas dosificadoras.
* Mezclar con las manos proporciones iguales de Turboflex Putty Soft Base y catalizador hasta obtener una masa homogénea,
de color uniforme (alrededor de 30"). Hay que respetarlas proporciones para que se logren los tiempos de fraguado correctos ;
una dosis mayor de activador no acelera el tiempo de endurecimiento. ¢ Si Base y Activador se manipulan antes mezclarlos, se
acelerard el tiempo de endurecimiento de la masa mezclada.

TOMA DE IMPRESION: El material mezclado se coloca en la cubeta. Infroducir a continuacién la cubeta con el materiel en laboca. Los
tiemposindicadosson vdlidos paratemperaturas del medio ambiente y delproducto de 23°C y 50% de humedadrelativa. A temperaturas
mas elevadas los tiempos se reducen y viceversa. Si enfre la primera impresion y la segunda impresion (“impresion de correccion”)
franscurren més de 30 segundos, se aconseja aplicar una capa muy fina de adhesivo. Se podrd vaciar la impresion unos 30 minutos

después de retirarla de la cavidad oral. Evitar condiciones extremas de conservacion (proximidad de radiadores o del o).
PRECAUCIONES: * La ufilizacidn de guantes de latex puede alterar la reaccién de adicion. Se aconseja el uso de los guantes de

vinilo, 0 que se laven esmeradamente las manos para quitar cualquier residuo * Los envases deben cerrarse inmediatomente
después de utilizarlos * No cambiar las tapas y evitar el contacto accidental de los productos contenidos enlos disfintos envases
* Noinvertir los dosificadores ¢ La silicona se adhiere alos tejidos (ropa...) y cuesta eliminar incluso con agentes quimicos.
CONSERVACION: Para que el producto conserve sus caracteristicas Gptimas, se aconseja conservarlo entre 5y 27°Cy utilizarlo
antes de franscurridos 3 anos.

Silicone de Vinil Polisiloxano polimerizavel por adi¢do para impressoes de elevada precisdo :
PUTTY

CONTENIDO: Base 250 ml, Catalizador 250 ml.

OTurboflex & um elastémero de siicone de tipo polisioxano de vinil que reticula por reaccdo de poliadicdo. As propriedades mecanicas
doprodutoreticulado e areproducdo de detalhes sdo excelentes. O Turboflex apresentafracaretracgdolinear e elevadaresisténcia aos
agentesinorgénicos e aosraios UV, bem como boas propriedades de destacagdo com as resinas organicas e 0 gesso.

ESPECTRO DE APLICA(;AO O Turboflex Putty & utilizado como base na técnica de impressdo en un tempo (*dupla mistura”) ou
como impressao primaria na técnica de impressGo em dois fempos (« wash fechnique » ou « impressGo de correcgdo ») em
associacao com o Turboflex Light / Regular. Podem-se ufilizar moldeiras perfuradas ou ndo, em metal ou em pléstico.

MISTURA: + Para pegar os dois comonentes das embalagens usar exclusivamente as respectivas colheres de dosagem. ¢ Misturar
con as mdos proporcdes iguais de Tuboflex Putty Soft Base e Catalisador, até obter uma massa de cor uniforme isenta de sulcos
(cercade 30seg.) As proporcdes devem ser respeifadas para obter as tampas de presa correctos, uma dose maior de caralisador
ndo acelera o tempo de presa. ¢ Se abase e o catalisador, antes da mistura, forem frabalhados com os dedos, o tempo de presa
do material misturado serd acelerado.

TOMADA DA IMPRESSAO: O material misturado é colocado na moldeira. Infroduzir em seguida a moldeira com o material, na
boca. Os tempos indicados sdo validos para a temperatura ambiente e do produto de 23°C e 80% de humidade relativa. A
temperaturas mais elevadas, os tempos reduzem-se e vice-versa. Se a primeira impressao for posta de lado durante mais de 30
minutos antes de fazer a segunda impresséo (“impressao de correccdo”), € preferivel a aplicacdo de um adesivo de camada
muito fina. Pode correr-se a impressdo 30 minutos depois de té-la retirado da cavidade oral. Evitar quaisquer condicdes de
conservacao extremas (junto de aquecedores ou ao sol).

PRECAUGOES: « A utiizacdo de luvas em latex pode perturbar a reaccdo da adicdo. £ aconselhada a utilizacao de luvas de vinil,
ou uma lavagem cuidadosa das mdos com a finalidade de eliminar todos os residuos de talco  Os recipientes devem ser
imediatamente fechados apds a utilizagdo. Néo trocar as tampas e evitar que os produtos contidos em cada um dos diferentes
recipientes entrem acidentalmente em contacto « Nunca inverter os doseadores * Ossilicone adere aos tecidos (vestudrio, efc.),
fornando-se dificil a sua eliminag¢do, mesmo recorrendo a agentes quimicos.

CONSERVAGAO: Para que o produto conserve as suas caracteristicas ideais,  aconselhével o seu armazenamento a uma
temperatura entre 5° et 27°C e a'sua utilizacdo no prazo méximo de 3 anos.

Additionsvernetzendes Silikon-Elastomer des Typs Vinylpolysiloxan fiir Prézisionsabformungen :
PUTTY

CONTE(DO: Base 250 ml, Catalisador 250 ml.

Turboflex ist ein additionsvernetzendes Silikon-Elastomer des Typs Vinylpolysiloxan. Die mechanischen Eigenschaften des
abgebundenen Produkfs und die Wiedergabe der Details sind hervorragend. Turboflex weist eine geringe lineare
Kontraktionsneigung und eine hohe Besténdigkeit gegenlber anorganischen Agenzien und UV-Strahlung auf und I8sst sich leicht
von organischen Harzen und Gips ablésen.

ANWENDUNGSBEREICH: Als Basis bei der Ein-Phasen-Technik (*Doppelmischtechnik™) oder als Vorabformmaterial in der
2-Phasen-Abdrucktechnik (« Wash-Technik » oder « Korrekfurabdruck ») wird Turboflex in Kombination mit Turboflex Light / Regular
als Vorabformmaterial verwendet. Es kdnnen perforierte oder unperforierte Loffel aus Metall oder Plastik verwendet werden.

ANMISCHEN: ¢ Die beiden Komponenten mif Hilfe der entsprechenden Dosierldffel aus den Dosen entnehmen. Die Turboflex Soft
Basis und die Katalysatorpaste im Verhdltnis 1:1 dosieren und die Paste durchmischen bis sie schlierenfreiist (ca. 30 Sekunden). Das
Mischungsverhdltnis muss genau eingehalten werden, um die richtigen Abbindezeiten zu erzielen. Durch Uberdosierung des
Katalysators wird der Abbindervorgang nicht beschleunigt. « Wenn Basis-und Katalysatorpaste vor dem Anmischen mit den
Handen berihrt werden, verkurzt sich die Abbindezeit des angmischten Materials.

ABDRUCKNAHME: Den Loffel mit dem vermischten Material flllen. Dann den Loffel mit dem Material in den Mund einfhren. Die
angegebenen Zeiten gelten fir Raum- und Produkttemperaturen von 23° C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit. Bei hoheren
Temperaturen verkirzenssich die Zeiten und umgekehrt. Vergehennach demersten Abdruck mehr als 30 Minuten, bevor derzweite
Abdruck (“Korrekturabdruck”) vorgenommen wird, empfiehlt sich das Auftragen einer sehr dinnen Schicht eines Haftvermittlers.
30Minuten nach dem Entfernen aus der Mundhéhle kann der Abdruck ausgegossen werden. Extreme Lagerungsbedingungen (in
der N&he von Heizkérperm oder der Sonne ausgesetzt) sind zu vermeiden.

VORSICHTSHINWEISE: + Latex-Handschuhe behindemn die Abbindung von Silikon-Abformmaterialien. Es empfiehlt sich,
Vinyl-Handschuhe zu fragen oder die Hénde sorgfaltig zu waschen, um Talkumrlicksténde (Reisstérke 0.4.) vollstandig zu entfernen
+ Behdlternach Gebrauchsofort verschlieBen « Die Deckelnicht vertauschen und die in den verschiedenen Behditern enthaltenen
Produkte nicht versehentlich miteinander in Berdhrung bringen ¢ Die Messloffel niemals vertauschen ¢ Das Silikon haftet an Stoff
(Kleidung ...) und st selbst mit chemischen Agenzien nur schwer zu entferen.

LAGERUNGSHINWEISE: Damit das Produkt seine optimalen Eigenschaften behdit, wird empfohlen, esbei5und 27°C zulagerm und
vor Ablauf von 3 Jahren aufzubrauchen.

Silicone per addizione vinilpolisilossano per impronte di alta precisione

PUTTY

INHALT: Basis 250 ml, Katalysator 250 ml,

Turboflex & un silicone elastomero ditipo vinilpolisilossano che reticola perreazione di poliaddizione. Le proprietd meccaniche del
prodotto reficolato e la riproduzione dei dettagli sono eccellenti. Turboflex presenta una debole contrazione lineare ed un'alta
resistenza agli agentiinorganici ed airaggi U.V., cosi come buone proprietd dirilascio con le resine organiche ed il gesso.

CAMPO DI APPLICAZIONE: Turboflex & utilizzato come impronta di base nella tecnica dellimpronta in un tempo, (doppia
miscelazione), 0 come prima impronta nella fecnica dellimpronta in due tempi ("wash technique' o "impronta di correzione") in
associazione con Turboflex Light / Regular. Si potra utilizzare dei porta-impronte perforati o no, in metallo o in plastica.

MISCELAZIONE: * Prelevare in quantita uguali nei barattolii due componenti, Base e Catalizzatore, utilizzando esclusivamente i
due rispettivi misurini, di colore corrispondente. « Mescolare con le mani i materiali fino all'ottenimento di una massa uniforme di
colore omogeneo e senza striature, per 30 secondi circa. Le proporzioni (1/1) devono essere rispettate per dare tufte le sue
caratteristiche al materiale. Un sovradosaggio in catalizzatore non accelera il tempo di presa. ¢ Se base e catalizzatore sono
manipolati separatamente con le dita prima della miscelazione, iltempo di presa del materiale sard pit veloce.

PRESA DELL'IMRONTA: Il materiale miscelato & caricato sul porta-impronte. Introdurre poiil porta-impronte col materiale in bocca.
Itempisegnalati sono validi per una temperatura dell'ambiente circostante e del prodotto di23° C ed il 50% di umiditarelativa. Alle
ftemperature piu elevate i tempi si riducono e viceversa. Se si attende piu di 30 minuti prima di prendere la seconda impronta
("improntadicorrezione"), sisuggerisce 'applicazione diun sottile strato di adesivo. Sipotra colare limpronta 30 minuti dopo averla
estratta dalla cavitd orale. Evitare ogni condizione di stoccaggio estremo (vicino aradiatori o al sole).

PRECAUZIONI: « L'utilizzazione di guantiin lattice pud inibire lareazione di addizione.  Prima di ogni utilizzazione dopo avere tolto
iguanti, lavarsi accuratamente le mani per togliere le fracce residue ditalco, o altro, o servirsi di guantiin vinile. « [barattoli devono
essere chiusi immediatamente dopo l'uso. * Non scambiare i coperchi ed evitare di fare entrare accidentalmente in contatto i
prodoftti contenutinei differenti barattoli. « Non mai invertire i misurini. Il siicone aderisce aitessuti (vestiti...) e sitoglie difficilimente
anche con gli agenti chimici.

STOCCAGGIO:

Affinché il prodotto conservile sue caratteristiche ottimali, si consiglia distoccarlo tra 5° e 27°C e di utilizzarlo prima di un termine di
Janni.

CONTENUTO: Base 250 ml, Catalizzatore 250 ml.
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LIEU DE LIVRAISON

R8$ Turboflex

Silicone Vinyl Polysiloxane par addition de haute précision
Addition Vinyl Polysiloxane impression material of high precision
Silicona por adicién de Vinilo Polisiloxano de alta precisién
Silicone de adi¢do de Vinil Polisiloxano de elevada precisdo

Additionsvernetzendes Silikon des Typs Vinylpolysiloxan mit hoher
Prézision

Silicone per addizione vinilpolisilossano ad alta precisione

Silicone Vinyl Polysiloxane & polymérisation par addition pour empreintes de haute précision ®

LIGHT / REGULAR

Turboflex est un élostomére siicone olu fype polysloxane de vinyle auiréticule par réaction de polyaadition. Les propriétés mécaniques du prodult réticulé et a
reproduction des détaissont excellentes. Les propriéféshydrophiles de Turboflex permettent une précision supérieure et elles diminuent le isque de formation de
manauesdus alaprésence desalive. Turbofiex présente une falble réfraction inéaire et une haute résistance aux agentsinorganiques et auxrayons U V., ainsigue
debonnes propriétés de relchement avec lesrésines organiques et le pldtre.

DOMAINE D’APPLICATION: Turboflex Light / Regular est un vinyl polysioxane hydrocompatible pour empreintes de cormection. Basse viscosité, injectable, uflisable
pourle double mélange, recommandé pourle Wash-Technic, en association avec Turtboflex Putty.

MANIPULATION DE LA CARTOUCHE: 1) CHARGE DU PISTOLET: « Mainfeni la tige de blocage dansla postion versle haut « Insérer le piston dans le pistolet en
s'assurontquelemoletage est orienté versle haut, Pousserle piston afond efrelécherensuife lattige de bloco%e Mettre enplacelacartouche surlesupport « Refirer
le.copuchon de a cartouche, en toumnant o'un quart de four * Meftre en place I'emoout mélongeur dansle point of'extrusion du procluten serront d'un quart de
tour.2) UTILISATION: « Appuyer surla gachefte pour mélanger les deux parties. Refiter e premier millmetie de matériau * Pour aréter le flux, relacherla gachette *
Alafinde  ufiisafion, enlever et jeter|'smbout mélangeur plein et replacer le bouchon o origine surla cartouche. Avant de éutiser le produt, enlever le bouchon
(1/4detour). » Refirertouslesrésidus de matériau durci ovant de remplacer! emoout melongeu Pourretirerla cartouche vide tenirla h({;e deblocage versle hout
ettirerle piston vers|'extérieur de maniere & dégagerla carfouche ¢ Avant o infrodluire I'embout mélangeur, insérer|'embout infra-oral « Le pistolet peut éfre stéilisé
donsune solufion anfiseptique.

PRISE DE L'EMPREINTE: « Le matériau mélangé esf placé dans le porte-empreintes ou directement surla dent « Infrodluire ensuite le porte-empreintes avec le
matériau dans la bouche avant 30 secondes  comper du début dumélange + Les femps signalés sont valables pour des fempératures de 23° C ef 60 %
of humidité relative, & des fempératures plus élevées les temps se réduisent et vice verso.

PRECAUTIONS: « L'utiisation dle gants enafex peut perturber la réaction d'adidition: il est éventuellement conseilé d'utiiser des gants en polyéthylene + Le
slicone adhére aux fissus (vétements..) ets'enléve frés difficlement méme avec des ogems chimiques.

DESINFECTION DE LEMPREINTE: Une empreinte réalisée avec Tutoofiex peut-éfre iImmergée dans une soluion de gutaraldéhyde G 2 % ou dans une solution
d'hypochlorite de sodium 0,5 % ouencore dans des solutions spécifioues vendues & cet effet, pendant 30minufesd 1 heure, sansrisoue d'éfre alférée.
CONSERVATION DES EMPREINTES: Les empreinfes iéalisées avec Turboflex doivent éfre conservées G fempérature ambiante.

COULEE DES MODELES: Coulsr le moole au moins deux heures apres désinserfion de 'empreinte. La stabilité de I'empreinte réalisée avec Turbofiex est garantie
pendant 7 jours. Turboflex est compatible avec lesmeilleurs pidres.

GALVANISATION: les empreintes réalisées avec Turbofiex peuvent éfre é\ectrodépose’es sansrisaue (cuivre ouargent).

STOCKAGE DU PRODUIT: Les mofenoux Turboflex sont garantis pendant une période de 3 ans @ compter de leur date de production, si conservés comectement

Gune température enfre 5° et 27°C (41°-80°F).

Addition curing Vinyl Polysiloxane impression material for high precision impressions

LIGHT / REGULAR

Turboflex s a vinyl polysiloxane slicone elastomer that cross-links by an addition reaction. The hydrophilic properties of Turboflex enable enhanced precision and
reduce the risk of voids forming due to the presence of saliva. The mechanical properies of the cured material are excellent asis the reproduction of details.
APPLICATION: Turboflex Light / Regularis avinyl polysiloxane compound thatis water compatible for comectionimpressions. ft offerslow viscositty, injectability ond
canbe used for double mixing andis recommended for wash fechnic methods in association with Turboflex Putty.

HANDLING THE CARTRIDGE: 1) LOADING THE GUN: * Maintain the locking arm in the upper position ¢ Insert the plunger info the gun ensuring that the knurled
surface is upwards. Push home fhe plunger and then release the locking arm ¢ Place a cartridge on the holder « Remove the cap flom the cartridge by Tumin% a
quarterturn « Position fhe mixing tip in the product extrusion point, locking with a quarter fum. 2) USE: « Pressthe frigger fomixthe 2 components. Remove the first
mm of material * To stop flow release the frigger * Affer use, remove and discard the mixing fio and recap the carfridge with the original cap unil the next use.
Bsforere-usethe product, remove the cap (1/4oftum) « Remove allhardened materialresidues beforereplocing the mixing tip « Towithaiaw theempty cartridge,
holdthelocking armin the up position and pullthe plunger outtofree the cartridge * Before inserting the mixing o, insertthe infra-oral o « The gunmay be steriized
inan anfisepfic solution.

TAKING THE IMPRESSION: The mixed materialisplacedinthe tray or directly ontothe footh « The materialfiled tray istheninsertedinto the mouth within 0seconds
of starfing mixing * The fimes indicated are valid for a femperature of 23°C and 50% relative humiaity. At higher temperatures, the fimes will be shorter and vice
Versa.

PRECAUTIONS: * Use of latex gloves may inferfiere with the addifion reaction: ifnecessary, use polyethylene gloves « Siicone adheres to cloth (clothing, efc.) and
is very difficult fo remove even with chemicals.

DISINFECTION OF IMPRESSION: Animpression produced using Turboflex canbeimmersedin asolufion of glutcraldehyde 2% orin asolution of sodium hypochlorite
at0,5%oryet again in specific solutions sold for the purpose for 30 minutes o 1 hour without any isk of being changed.

PRESERVATION OF IMPRESSION: The impressions produced using Turboflex must be preserved af room temperature,

MOULD CASTING: Cost the model at lecst two hours before the de-insertion of the impression. The stability of the impression produced with Turbofiexis guaranfeed
for7 days. Turtboflexis compatible with the best plaster products.

GALVANISATION: The impressions produced using Turboflex can be electrodeposited without any risk (copper or syver).

PRODUCT STORAGE: Turboflex matericls are guaranteed for 3 years as of their date of production f they are preserved correctly af a temperature of between 5°

and27°C (@1°10 80°F). @

Silicona de Vinilo Polisiloxano polimerizable por adicion para impresiones de alta precision

LIGHT / REGULAR

Turboflex es un elastomero de siicona de tioo polisloxano de vinio, que forma reficula por reaccion de poliadicin. Las propiedadies hicdfilas de Turbofiex
proporcionan mayor precisiony disminuyen el iesgo de burbujos debidas ala presencia de saliva. Los propiedades meccnicas del productoy lareproduccion
delosdetalles son excelentes, Turboflex fiene bajacontraccion inealy altaresistencia alos agentesinorgdnicosy alosrayos UV, ademas de buenaspropiedades
deseparacion conresinas orgénicas y yeso hidrato.,

EMPLEO: Turboflex es un vini polisioxano hidrocompatible paraimpresiones de coreccion. Propiedades: bajaviscosidad, inyectable, validd paramezcladoble,
recomendado paralatécnicaWash, asociado conelTurboflex Putty.

CARTUCHO: 1) CARGA DE LA PISTOLA: * mantengarel pemo bloqueadohacia arba  infroduzeaiel émbalo enlapistolo, aseguréndose de que el moleteado quede
diigidohaciaabajo. Empuje afondo el émboloy uego libere el pemo de blogueo + calogue el cartuchoenelsoporte * aprietelapaloncademandodemodogueel
émboloencuentre el cartucho + extraiga el capuchndel cartucho girando 1/4de wetta'* coloquelaboquilade mezcla (mixer) en el punfode extusin del producto
atomilandlo 174 de uetta. 2) USO: » Apriete la palonca de mando para mezclar las dos partes, Redire el pimer miimero de material « Poral defener el fujo, foere o
palonca de mando » Una vez terminado el rabajo, quitar la boguila mezciadora y echarla. Colocar el topdn de origen en el cartucho y dejarto hasta su proxima
ulisacion. Antes de reutiizar el producto, refitarel tapdn (174 de vuetta) « Limpie y refire fodoslos resicluos de material endurecido antes de susfitirlaboauila de mezcla
Paraexticer el cartucho vacio, mantenga el pemo de blogueo hacia amba e hacia afuera del émibolo parallioerar el cartucho « Antes deintroduci laboquilade
mecla, infroduzealla puntaintraoral » Lapistola puede esterizarse en una solucion anfiséptica. Toma de impresian: » Ef moteriol mezclodose colocaenla cubetay/o
alrededor del diente * Introduzcala cubeta conel material enlaboca antes de franscuridos 30° desde el inicio de lamezcla « Los fiempos indicados son véiidos para
unatemperaturade +23°C y 50% de humedadrelativa, afemperaturas mas elevadios los fiempos se reduceny viceversa.

ADVERTENCIAS: * El uso de guantes de [étex puede perturborlareaccion de adicién, porlo que, eventucimente, se aconsejael uso de guantes de poliefileno
Lasliconase adhiere alfefidoy esdificimente extraible, incluso con agentes quimicos.

DESINFECCION DELA IMPRESSION: osimpresiones obtenidos conTutoofiex puedensumer giseenunasolucion deglutaraldehidocl2%o0enunasolucionde hypocorto
desoaio al0,5%0ensoluciones especificas que se venden conestefin, durante 30minutosa Thora, sinrlesgo de aiferaciones.

CONSERVACION DE LAS IMPRESIONES: Las impresiones obtenidas con Turboflex deben consenvarse a femperatura ambiente. Vaciados de los impresiones:
\aciar laimpresion al menos dos horas después de la foma. La estabilitad de la impresién obtenida con Turboflex esté garantizada durante 7 dias. Turtooflex es
compotible conlos mejores yesos.

GALANIZACION lasimpresiones obtenidas con Tutboflex pueden someterse adeposicion electrolifica sin iesgo (cobre o plata).

CONSERVATION DEL PRODUCTO: los materiales Tutooflex ssfin geromlzodos por un periodo de 3 afios a partir de la fecha de produccion, cuando son
conservados adecuadamente, auna temperaturaentre 5°y 27°C (41°80°F). ®

Silicone de Vinil Polisiloxano polimerizavel por adi¢do para impressoes de elevada precisdo

LIGHT / REGULAR

O Turbofiex & um elastomero de slicone de fipo polisioxano de vini que reficula por reacedo de poliadipdo, As propriedades hiidflas do Tutboflex permitem uma
precidosuperiorereduzem orisco de formagdodelohas devido apresencade saiva. Aspropriedades mecdnicas doprodutoreficuladosdoexcelentes bemcomo
areprocucdo dos detalhes. O Turbofiex apresenta uma fioca refiaceGo inear & uma elevadia resisténcia aos agentes inorgdnicos e aos raios U.V, bem como boas
propriedades de destacagdo com asresnas organicase 0gesso.

AMBITO DE APLICAGAO: O Turbofiex Light / Regulor & um vini polisioxano hidrocompativel paraimpressoes de correcgo. Bakaviscosidade, injectvel, utiizével para
mistura duplo, recomendado para Wosh technic en associago com o Turoofiex Putry.

MANIPULAGAO DA EMBALAGEM: 1) CARGA DA PISTOLA: * Monter acaviha de blogueio em posicGolevantada * Inserr o émbolonapistolo, assegurando-se de gue
apontade polimentoestd orientadaparacima. Premiro émbolo a fundoe largarem seguida acavihade blogueio * Colocaraembalagem noseulugarnosuporte
Refirar a tampa da embalagem, rodando um quarto de volta * Infroduzir @ ponta misturadora na ponta de extrusdo do produto, aperfando um auarto de vofta, 2)
UTILIZAGAQ: « Premir o gatino para misturar as ducs partes. Reirar o primeiro miimero de motericl « Parasuspender o fiuxo, solte o gatiho « Nofinal da utiizacdo, refirar
edsitorforaapontamisiuradora. Colocarae deixar atompade origemno cartucho até aprdxmautiizacto. Antes de eutiizar oproduto, refiraratompal(1 /Adevotid)
* Refite fodos 0s residuos de material endureciolo anfes de subsfituir a ponta misturadora « Pararefrar aiembalagem voria, manfer a caviha de blogueio paracimae
pu@ otembo\o parafora, demaneiraasofforaembalagem * Antesde infroduzirapontamisturadora, inserraponiainira-oral » Apistolapodeseresteriizadaemsolugéo
anfiséptica

TOMADA DA IMPRESSAO: O materiol misturaio é colocado namoldeiiarou directomente sobre o dente « Inroduzi; em sequicla, amoldeia com o materialnaboca,

anfesdecorerem 30segundosacontar doinicio damistura » Ostempos assinaladossdo vdlidos paratemperaturas de 23°C e 0% de humidade relafiva; atemperaturas
maiselevados, osfempos devemrealuzi-se, € vice-versa.

PRECAUGOES * Auflizagdo deluvasemitexpode perturbar areaccode adiedo:sereventuamente aconsshdvelutiizaruvasempoliefleno « Osiicone adere cos
teciolos (vestudrio... e é muito dific deremove; mesmorecorrendo a agentesquimicos.

DESINFECCAO DA IMPRESSAO: Umaimpressiorealzada com Turbofiex pode sermerguihadanumasolugdode glufaraldeidaa2% ounumasolugdo de hipocloreto
desdcio a0 5%ou indaemsolugdesespesficamente vendidas para oefeito, por 30 minutos aumahora, sem qualauer isco de halteragdo.

OONSERVAQAO DAS IMPRESSOES: As mpressdesreaizadas com Turbofiex devern serconsenvadas aTemperoiura ambiente.

VAZAMENTO DOS MODELOS: \iozar o modelo pelo menos duas horas apds desinsercdo daimpresscio. A estabilidade daimpressao realizada com Turboflex garanfida
duronte 7 clis, Tutboflexé compativel comos mehores gessos.

GALVANIZAGAO: Asimpressdesrealzadas com Turbofex podier ser electiodepositadas semiisco (cobre ouprata).

ACONDICIONAMENTO DO PRODUTO: Os materiis Turooflex sdo garanfidos por um periodo de 3 anos, a confor da data de produgdo, auando coectamente
consenvadosaumatemperaturaentre 5°e 27°C. (41%80°F). @

Additionsvernetzendes Silikon-Elastomer des Typs Vinylpolysiloxan fiir Prdzisionsabformungen

LIGHT / REGULAR

Turboflex st ein addifionsvermetzendes Siikon-Elastomer des Typs Vinyipolysioxan. Dank der hydrophilen Eigenschatfen von Turtboflex wird eine hohe Genauigkeit
eneicht und die Gefahr eines unvolstanaligen Abdrucks infolge von Speichel verringert. Die mechanischen Eigenschaften des abgebundenen Produkis und die

W\edergabe der Details sind hervorragend. Turboflex weist eine geringe linecre Konfrakfionsneigung und eine hohe Bestandigkeit gegentiber anorganischen

Agenzien und UV-Strohlung cufund ésstsich leicht von organischen Harzen und Gips abidsen.

ANWENDUNGSBEREICH: Turbofiex ist ein hydrokompatioles Vinyloolysiloxan flir Korrekturabodriicke. Niedrige Viskositdr, injizieroar, flir Zwei-Phasen-Abdriicke

anwendboar, empfohlen fir die Wash-Technik, in Kombination mit Turbofiex Puty.

HANDHABUNG DER KARTUSCHE: 1) LADEN DER PISTOLE: + Den Enfriegelungshebel nach oben drlicken * Den Koloen in die Pistole schisben, dabei darauf

achten, doss die Zackennach obenzeigen. Den Kolben ganz hineindrticken und dann den Entnegelungshebe\ [6sen « Die Kartusche inden Hatterschieben ¢ Die

Kartuschenkappe miteiner Viertelumarehung abnehmen * Die Mischkan(ile auf die Karfuschendffnung m\Te\nerV\erTeIumdrehun%ﬁufseTzen 2) ANWENDUNG:

+ Zum Mischen der beiden Komponenten den Hebel betéitigen. Den ersten Milimeter des Matericls entfemen ¢ Zum Stoppen des Materialflusses Hebel loslassen

* Die Mischkan(ie nach einer Anwendung von der Kartuche entfernen und mit der Verpackungskappe verschlieBen is zur nachsten Anwendung. Bevor dos

Produkt wieder verwendet werden kann, den Stdpsel (1/4-Umarehung) abonehmen. * Vor dem Aufsefzen der neuen MischkanUle sémfiche gehdrtete

Matericlreste entfernen ¢ Fiir die Herausnahme der leeren Kartusche den Entriegelungshebel nach oben dilicken und den Kolben herausziehen, um die

Kartusche zu entfernen « Vor dem Anbringen der Mischkan(ile die Infro-Oral-Sprifze aufseizen » Die Pistole kann in einer antiseptischen Losung sterilisiert werden.

ABDRUCKNAHME: Das vermischte Material in den Abformidffel flllen oder direkt auf den Zahn auftragen ¢ Dann den Loffel mit dem Material innerhalb 30

Sekunden ab Mischbeginn in den Mund einfiiiren. Die angegebenen Zeifen gelten fiir Temperaturen von 23° C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit. Beihoheren

Temperaturen verklizensich die Zeffen und umgekehrt.

VORSICHTSHINWEISE: + Durch die Verwendung von Latexhandschuhen kann die Additionsrecktion beeinfréichtigt werden: Eventuell ist empfehlenswert,

Handschuhe aus Polyethylen zu verwenden ¢ Das Silkon haffef an Stoff (Kleidung ...) undlist selost mif chemischen Agenzien nur schwer zu entfernen.

DESINFIZIERUNG DES ABDRUCKS: Ein mit Turboflex hergesteller Abdiuck kann wéhrend einer Dauer von 30 Minuten biszu Tineine 2 %-ige Gluferaldehyd-Losung

odﬁn: eine 0,5 %-ige Natriumhypochlorit-Losting oder in andere fiir diesen Zweck im Handel erhditiiche Lésungen getaucht werden, ohne dass Verénderungen

auftrefen.

LAGERUNG DER ABDRUCKE: Die mit Turbofiex hergesteliten Abditicke miissen bei Raumtemperatur gelogert werden,

GIEBEN DER MODELLE: Dos Modell frihestens zwei Stunden nach Entfernen des Abdrucks gieBen. Die Stabilitéit der mit Turboflex hergestellfen Abarlicke wird fli 7

Toge garantiert, Turboflex ist mift den besten Gipsen kompartioel.

GALVANISIERUNG: Mit Turbofiex hergestelife Abariicke knnen problemlos galvanisiert werden (Kupfer oder Silber).

LAGERUNGSHINWEISE: Die Turboflex Matericlien haben eine Garanfie von 3 Jahren ab dem Herstellungsdatum, wenn sie bei einer Temperatur zwischen 5° und

27°C (41°-80°F) ordnungsgemdB gelagert werden. @

Silicone per addizione vinilpolisilossano per impronte di alta precisione

LIGHT / REGULAR

Turboflex & un un siicone elastomero di fipo vinipolisiossano che reficola per reczione di poliaddzione. Le propriefd meccaniche del prodofto reficolato e la
riproduzione deidettaglisonoeccellenti, Le proprietdidrofile diTurbofiex permettono unaprecisione superiore e diminuisconoilrischio diformazione disolchidowutialla
presenza disaliva. Turboflex presenta una debole contrazione ineare ed unlatfarresistenza agli agentiinorganici ed airaggi U.V. cosi come buone proprietd dilascio
conleresne orgoniche edilgesso.

CAMPO DI APPLICAZIONE: Turbofiex Light / Regular & un vinipolisiossano idrocompatibile per impronte i correzione. + Basso viscositd iniettaiole, utiizzabile perla
doppiamiscelczione, raccomandato perlaWosh Technique, in associazione con Turbofiex Putty.

UTILIZZO DELLA CARTUCCIA: l? CARICAMENTO DELLA PISTOLA: + Mantenere verso latfo il blocco-cartuccia. ¢ Inserie il pistone nellar pistola assicurandosi che la
cremagliera sia orentata verso affo. * Spingere a fondo il pistone e rilasciare poi if blocca-cartuccia. « Inserire cartuccia sul supporto. * Togliere il cappuccio della
cartuccia, ruotondo diun quartodigiro. * Inserire lpuntole miscelctore nel punto di esfrusione del prodofto sTrin?endo diunguartodigio. 2) UTILIZO: Premerelaleva
dellapistolapermescolorele due part, « Eiminare primomilimefrodimateriale. * Perfermarelflusso, flasciare aleva, » Alafine delutiizzo, fogliere e getfare puntale
eficollocare iifappo di origine sullar cartuccia.  Pima dirufiizzore | prodotto, fogliere il foppo (1/4 di giro). » Eiminare fuffiresti di materiole indlurifo prima ol sosfiture
puntole miscelotore. * Perfogliere la cartuccio wuotatenere versolaltoi blocca-cartucciae firare  pistone verso festemo in modo datlioerare la cartuccio, * Prima di
Infrodurre il puntale miscelatore, inserire  puntole intrororale. La pistola pud essere sterizzatain una soluzione anfisettica

PRESA DELL'IMRONTA: i matericle miscelato & caricato sul portaimpronta o direttamente sul dente. ¢ Infrodurre poiil portaimpronta col matericle neflaboccaprima
di 30 secondi dalfinizio della miscelazione. * | tempi segnalati sono validi per temperature dii 23° C ed il 50% dff umidiitd relativa, alle femperature pili elevate ifempisi
riduconoe viceversa.

PRECAUZIONI: L ufiizzczione ol guantiinlattice pud perturbare lareczione di addizione: € consigliato eventuaimente di ufifzzare dei guantiin vinile. lsiicone aderisce
aifessufi (vestt..) e sitoglie motto difficimente anche con gli agentichimici.

DISINFEZIONE IMPRONTA: Unfimpronta reclizzata con Tutboflex pud essere immersao in una soluzione di glufaraldeide l 2% o in una soluzione dipoclorffo disodio ol
05%0 ancoranelle soluzioni specifiche vendute aquesto scopo perun periodo do, 30 minufia 1 ora, senzarischio di alferazioni.

CONSERVAZIONE DELLE IMPRONTE: Le impronte reclizzate con Turtboflex devono essere conservate a femperatura ambiente.

COLATA DEI MODELLI: Colare il modello cimeno due ore dopo aver estratto limpronta. La stabifta dellimpronta realizzata con Tutbofiex & garantita per 7 giomi.
Turboflex € compoatioile coimiglior gessi.

GALVANIZAZIONE: Le impronte reaiizzate con Turboflex possono essere galvanizate senzarischio, (fome o argento).

STOCCAGGIO DELPRODOTTO: I materiali Turbofiex sono garantiti durante un periodo did annia partire dallaloro data diproduzione, se conservati corretfamente ad
unatemperaturatra&®e 27°C (41°-80°F).

Données techniques

, L Déformation sous compression R ) 3 Temps de prise en bouche Temps de prise fofale*
Technical data Dureté Shore A Réftraction linéaire Compression set Couleur Mémoire élastique | Rapportdemélange | Tempsdemélange Temps de travail* Setting fime in mouth Total sefiing time*
Datos técnicos Shore A hardness Linear efraction Deformacién bajo compresion Colour Hlasticity memory Mixing rafio Mixing time Working fime * Tiempo de foma en boca Tiempo de fraguadofotal*
P Dureza Shore A Contraccion lineal Deformagdo por compressio Color Memoriaeldsfica | Relaciondemezcla | Tiempo de mezcla Tiempo de frabajo* Tempo de presanaboca Tempo de presatofal*
Dados técnicos 1504823 DurezaShoreA | Relracgiolinear Verlomung unfer Druck Cor Memériacldstica | Relagdodemistura | Tempodemistura | Tempo deabalho* Verweildauer im Mund Gesamtabbindezeit*
Technische Daten ADA 19 Hrte Shore A lineare Kontraktion ione all " Farbe Riicksfellvermagen | Anmischverhéitinis Mischaeit Abbindezeit* Tempo di permanenzain bocea Tempo i presatotale*
. . jone lineare Memoria elastica  |Rapporto di miscelazione | Tempo di miscelazi jonet
Dati tecnici Durezza Shore A inear (i) Colore apporto di lempo di Tempo de lavorazione: (Minimum) (Minimam)
+ Orange
Type3 . ﬂ’“"g-e .
TURBOFLEX LIGHT normal set ioht B 45:2 (<-0,20% 3-5% aons [ >995% | 1:1 Helonge 2' 3'30" 5'30"
Light Bodied : Apleléine H automatique
Consistency + Arancio
+ Rose
Type$ 0 [ . :Ionsku [ . Mélange 19aN 19aNn ]
TURBOFLEX LIGHT fast set Light Bodied 45+ 2 <= 0,20 % 3-5% + Rosa > 99,5 % 1:1 automatique 1'30 2'30 4
Consistency : :g:g
. grunge
Type2 o + Orange e
*N . élange
TURBOFLEX REGULAR normal set MediumBogied | 45+2 |<=0,20% 3-5% o | >99,5% | 1:1 cutomafige 2 3'30" 5'30"
: + Apfelsine
Consistency . A?ﬂncio
*Ces temps s'entendent @ a parhr du debui du mélange aune 1emperaiure de 23°C *The above tioned times are intended from the start of mixing at 23°C *Los tiempos antes d tienden desde el inicio de la mezcla a una temperatura de 23°C.
*Qs tempos acima a partir do inicio de mistura a uma temperature de 23°C. *Die angegebenen Zeiten sind ab Mischbeginn berechnet bei 23"0 *| tempo sopra menzionati sono intesi dall'inizio della miscelazione a 23°C.

gFm_/nld L Putty : 2 x 250 ml
c € sustembayentionce-eance Light / Regular : 2 x 50 ml / 4 x 50 ml
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